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Analitikus homeérsékleteloszlasok

(fellileti forras)
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Hatarozzuk meg mennyi id6 alatt (t;) éri el a rendszer a csucshémérsekletet (T;)

Abban az idépillanatban, amikor a hémeérséklet maximalis, a T*(t*) fliggvény
erintéje éppen 0 meredekseégu.
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Ha most beirnank E2-t, E1-be, akkor kapnank egy igen bonyolult kifejezést T;—ra.

Ezt 6sszehasonlitva egy ismert 7' ; (l‘:) Osszefuggéssel, kiszamithato lenne Z;.

Ezt azonban érdemes kivaltani
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Analitikus homérsékleteloszlasok

(feliileti forras)

Table E2.1 Analytical equations for the temperature fields around a surface energy source

Type Shape Energy Equation Eqn no. Source
distribution
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Analitikus homeérsékleteloszlasok

(fellileti forras)

Table E2.1 (Contd)

Type Shape Energy Equation Egn no. Source
distribution
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TLEAY

172

Thica= "T 2 E2.9 (Ready, 1971)

TArB

Aq 2
Moving Point T(r000 — To= 5= TP (4——) E2.10 (Rosenthal, 1946; Ashby
FAVE ar and Easterling, 1982)
d
<_T) = —2mA (T = To)? E2.11
dt J oy Aq
Tp,—To= 2 2 E2.12
e pevr?
Ag 1 1
(AtT:-TI)T>T,, = A, B3
. _Aq 1 1 Amy-nb_ 1 5 14
PT T mheT,—To  e(T,—To) 4a -
At At 6
T—Ty=6—exp —[; ((T lTO)} E2.15
P

1 1

where— = -

6 Th-Tp T2—To
and T, > T

1 1/2
Ag 2 1 Tp, —To
wTPI_{pzz‘TE;]:E!‘ 1 ) :|] E2.16
(T — To)

2/3

Mennyi lesz E2 helyettesitési értéke z*=0-ban?
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Végul helyettesitsuk be E4-et E1-be és tegylk egyenlévé E3-mal!
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Az anyagfuggetlien grafikon
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Termodinamika - kinetika

* A termodinamika azt mondja meg, hogy egy termikusan
indukalt folyamat milyen valésziniiséggel jatszodik le.

« Azt, hogy a termodinamikai lehetéségek szabta
kereteken belll a folyamat milyen mértekben zajlik le a
kinetika hatarozza megqg.

Az atalakulas mértékét az un. kinetikai hatassal (kinetic effect)
szokas merni.




Kinetikai hatas 1.

Altalanos esetben:

o 0
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ahol Q: a folyamat aktivacios energiaja
R: az egyetemes gazallando

mivel a diffuzié a csucshémérséklet kbzelében a legjelentésebb igy
praktikus a kinetikai hatast ennek fuggvényeében kifejezni:
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Kinetikai hatas 2.

A csucshémérseéklet kozelében a T(t) fuggveny jol kozelithetd parabolaval.
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Ezzel a kozelitéssel az a és t, zart analitikus formaban kifejezhetd:

pontszer( 27Z'RTP ;= Ag 1 1 e: a term. logaritmus
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Kinetikai hatas 3.

Leggyakrabban azt szeretnénk, ha a valtozas leggyorsabban, vagy legnagyobb
mértékben lejatszddna, ami ekvivalens azzal, hogy
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felszini forras 0 v 27de T, —T,
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pl. diffuziora Q/RT,, az egyes anyagcsaladokra kb. allando,
fémek: 15-20, keramiak 22-27, gyémant 31-36
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